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Paglia di orzo 7,1 44 37 11

Ye Sun and Jiayang Cheng (2002), "Hydrolysis of lignocellulosic materials for ethanol production: a review", Bioresource
Technology, 83, 1-11
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La fase di sperimentazione
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La fase di sperimentazione
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Condizioni operative

e Condizioni mesofile

* Condizioni anaerobiche

T=35°C

\%

* Tampone fosfato

\%

Coraron




Caratterizzazione del substrato

h=10cm h_=41 tm
V = 120 mi V = 12000 ml




Caratterizzazione del substrato

ST =92%
SV =84,2%

8 g SV/L

5 Solidi totali

Solidi volatili




Le misurazioni

(Mi

surazione
del gas

\%

12 1-5
24 6-22
48 23-39

Gascromatografia
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Metodo colorimetrico

Misurazione
H,S

Qalm VD Gascromatografia ad elevata prestazione (HPLC)




Risultati
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Risultati
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Risultati

Misurazione Misurazione
gas |I H,S

A <0,1

0,1-0,2
C 0,1-0,15




Risultati
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Risultati
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Risultati
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Risultati
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Risultati
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Risultati
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Prospettive future

Sulla base dei risultati ottenuti si propone...

* Ulteriore scale up del processo e validazione del modello su
impianti a scala reale;

* Sviluppo di analoghe prove utilizzando un differente substrato a
matrice lignocellulosica per effettuarne un confronto in termini di
rese di biogas;

* Parallelismo con analoghe prove che prendano in considerazione un
pretrattamento chimico e termico.
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