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Soil washing e soil flushing

Il lavaggio del suolo consiste nel trattame
acqua o soluzioni in grado di estrarre i ¢
presenti nel suolo.



water reused

l

Reagents

Y

wash

treatment

Process

polluted
soil (sifted)

water clean water
: L plant
Soil Washing \)_’
§M

7 clean soil. ~ ™\
ohi o e = oo

polluted soil
to second cleanup
method or landfill

b |

, Low permeability zone

Contaminant plume




urfattanti

Ituita da Testa polare anionica,

cationica oppure neutra
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Sono raggruppati in : glicolipidi, fosfolipidi, lipopeptidi,
acidi grassi e lipidi neutrali

Meccanismi di azione del biosurfattanti
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Solubilizzazione:
Intrappolamento della
particella all’interno delle

micelle.

Struttura che ricorre in corrispondenza
della concentrazione critica micellare
(CMO)
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Esempi applicativi (1)

Caso 1 : rimozione del petrolio greggio dal suolo.

Biosurfattanti utilizzati:
escina, lecitina, ramnolipidi,
saponina, tannino
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Rimozione dell’inquinante.
| migliori sono tannino e ramnolipidi
poiché hanno bassa CMC.
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PH, : concentrazione globale
degli idrocarburi del petrolio.

tl e discussione

Ramnolipidi

Jel tasso di crescita specifico (i), coefficienti del
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tre gli 80 mg/L non si osserva alcuna
gradazione: la membrana microbica potrebbe
essere danneggiata.
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ilita, biocompatibilita, bassa tossicita.
ili e riutilizzo mediante la loro rigenerazione.

eggia I’ambiente, differentemente da quelli sintetici.

Conclusioni

so 1: rimozione del petrolio greggio dal suolo.

10re rimozione, utilizzando ramnolipidi e SDS, ¢ stata attribuita all’
one surfattante-suolo e alla riduzione della tensione di interfaccia suolo-
petrolio, che prevalgono sull’interazione suolo-petrolio.

Surfattanti con basso peso molecolare e meno ingombranti rimuovono
maggiormente il petrolio rispetto a surfattanti con catene idrocarburiche
complesse.

Caso 2: utilizzo di surfattina e ramnolipidi per la rimozione del diesel.

Negli esperimenti in batch diesel/acqua, 1’aggiunta di 80 mg/1 di ramnolipidi
Incrementa significativamente la crescita della biomassa e la percentuale di
degradazione del diesel (100%)

La concentrazione ottimale di surfattina invece e di 40 mg/l per una degradazione
del 94%. ’aggiunta di 400 mg/l mostra il peggiore risultato (0%).

Caso 3: utilizzo di surfattina per la rimozione di rame, zinco e cadmio.

L’aggiunta di 0,25% di surfattina ha intensificato il processo di rimozione
metalli. Per il rame si é raggiunto il 70% di rimozione.

Fattori limitanti la rimozione di queste sostanze sono: la bassa perm
suolo, contaminanti estremamente insolubili ed eterogeneita la qu
che alcune sezioni della zona da trattare ricevono piu soluzione ri



