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INTRODUZIONE;

fine di valutare lo stato di contaminazione del sito in esame e le azioni da attuar

Come dovrebbe essere effettuato preliminarmente ad ogni proposta esecutiva al
e
per la bonifica particolare attenzione e stata data:

‘INQUADRAMENTO GEOGRAFICO DELLAREA DI STUDIO
*CICLO PRODUTTIYO DELLTMPIANTO
*DESCRIZIONE DELLE AREE CONTAMINATE

*INDAGINI DI CARATTERIZZAZIONE PREGRESSE
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L'area e stata oggetto di due campagne di
caratterizzazione distinte per verificare lo stato qualitativo dei suoli

B.A.S.1 F.IS.I.A

La compromissione dei suoli risulta prevalente a
livello superficiale, interessando il primo metro di
profondita e solo in maniera pitt discontinua e
localizzata le profondita superiori

Nell'ambito della sperimentazione oltre
all'indagine di caratterizzazione dei suoli,
é stata valutata anche la biodisponibilita

dei metalli pesanti.
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Analisi granulometrica
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SOLUZIONE ESTRAENTE

Precipitazione dei metalli con
prove di condizionamento del
pH

Prove di adsorbimento dei
metalli pesanti con carboni
attivi e chitosano

Recupero soluzione Na2EDTA



DISCUSSIONE E RISULTATI:
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Area Campione Cu [mg/kg] | Zn[mg/kg] | Pb[mg/kg] | Cd [mg/kg] | TI [mg/kg] | Sb[mg/kg] | As[mg/kg] | Hg [mag/kg]
MIX 1
PZ 4A
PZ H0-0,5m
S1130-0,5m
S180-0,5m
-
S180,5-1m
SI1 29-PE 16 0-0,5m
S1330-05m
S1400-0,5m
_____ si00sim
MIX AREA 2
PZ 2A 888 17003
S$20-05m 892 19250
$205-1m 1623 29372
S60-0,5m 902 30685
% S$80-0,5m 1601 23750
S80,5-1m 1257 24150
S1020-0,5m 1506 24981
S1030-0,5m 483 22462
S1150-0,5m 1529 19906
S1150,5-1m 2120 16401
CSC per Suoli ad uso Commerciale o Industriale 600 1500 1000 15 10 30 50 5
CSR 5123 38420 1000 15 10 51 50 5
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DISCUSSIONE DEFRISULTATL:EF
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DISCUSSIONE'DEL RISULTATI:
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MATRICE SUOLO

*Soil Washing su terreno non vagliato
*Buone efficienze di lavaggio con HCl
*Discrete efficienze di lavaggio con EDTA
*Scarse efficienze con gli altri agenti estraenti
*Ottime efficienze con lavaggi combinati

!

E possibile prevedere un trattamento di washing per
questi terreni ma accoppiandolo ad altri trattamenti
al fine di ottenere una rimozione globale dei
contaminanti

l

Si consigliano ulteriori analisi sui lavaggi
combinati al fine di ottimizzare
ulteriormente il processo

Si consiglia di accoppiare
le due tecniche ed
aumentare il carico
dell’adsorbente

SOLUZIONE ESTRAENTE

HCL

*Ottime rese con
condizionamento del

EDTA

*Scarsa resa sia per il
condizionamento del

pH ; pH che per
*Scarse rese per la I'adsorbimento;

e di *Possibile recupero

adsorbimento; dellEDTA
*Ottime rese per

I'accoppiamento pH- l

adsorbimento.

Si consiglia di
approfondire la tecnica
effettuando un ciclo di

lavaggio con 'EDTA
recuperato

/






