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PRODUZIONE DELL’OLIO DI OLIVA

PROCESSI BIG




LE ACQUE DI VEGETAZIONE

COMPOSIZIONE CHIMICA COMPLESSA E
VARIABILE DIPENDENTE DA MOLTI FATTORI:
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PROCESSI BIOLOGICI ANAEROBICI IMPIEGAT
LASPERIMENTAZIONE

Acidogenesi

Acetogenesi

Metanogenesi
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PROCESSI BIOLOGICI ANAEROBICI IMPIEGA
LASPERIMENTAZIONE
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RAPPORTO OTTIMALE TRASUBSTRATO E MIC




CRITICITA IMPIEGO ACQUE DI VEGETA
NEI PROCESSI BIOLOGICI

CARICO ORGANICO ELEVATO
pH ACIDO
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CARATTERIZZAZIONE DELLE MATRICI IM

Solidi Totali » ESSICCAMENTO STUFA, 105°C, 24 h

Solidi Volatili > INCENERIMENTO MUFFOLA, 550°C, 2-3 h

COD > METODO COLORMETRICO

CICLO CONTINUO | CICLO CONTINUO CICLO
— Post centrifugazione — Post filtrazione TRADIZIONALE
CsT 39,60 31,41 35,46 [g/I]
Csv 32,34 24,22 30,11 [g/I]
coD 71,01 64,93 60,49 [g02/1]




CARATTERISTICHE DEI REATTORI E CONDIZION

 BOTTIGLIE IN VETRO BOROSILI
(V LAVORO = 400-250 mL)

 CHIUSURA ERMETICA CON TAPPI

* REGIME BATCH

* CONDIZIONI ANAEROBICHE

* CONDIZIONI MESOFILE (T = 35-37°C)

PRETRATTAMENTO TERMICO INOCULQ, 10




PARAMETRI MONITORATI E STRUMENTAZIONE
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PRODUZIONE BIOGAS E METANO SET |
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CONCENTRAZIONE VFAS DA1 CONCENTRAZIONE VFAS DA3 CONCENTRAZIONE VFAS DA5
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CONCENTRAZIONE VFAS DF5 CONCENTRAZIONE VFAS DF6 CONCENTRAZIONE VFAS DF7
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7 giorni

C1BIS + SIERO DEL LATTE

250 mL
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BIOGAS_AV + 20 % SIERO
e=@=H2_AV + 20% SIERO
el B|OGAS_AV + 10% SIERO
e H2 AV + 10% SIERO
—8—BIOGAS_AV + 5% SIERO

—@—H2_AV + 5% SIERO

— .4
®
°
0 o
e ———
1 2 3 4 5 6 7

[ giorni] $

[mLH2/L]

NEI SET

2500,00
2000,00

1500,00

1000,00
500,00 I \i
0,00 \

\

ACQUE DI VEGETAZ

+
20% SIER




CONCENTRAZIONE VFAS CONCENTRAZIONE VFAS CONCENTRAZIONE VFAS
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CONCLUSIONI

 Le acque di vegetazione provenienti da ciclo continuo sono risu
produttive in termini di valorizzazione energetica della biomassa utiliz

 La co-fermentazione delle OMW e del siero del latte e risultata maggior
produttiva utilizzando il 20% di siero del latte;

» L’utilizzo di siero del latte quale co-substrato e risultato inefficace al fine
Incrementare le cinetiche di degradazione dei batteri metanigeni nel cas
della co-digestione anaerobica.







